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Il Contesto Europeo sui rifiuti di imballaggi

Di seguito la composizione dei materiali di imballaggio piu utilizzati in UE nel 2021

Figura 1: Immesso al consumo generato per materiale in UE (%), 2021°
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» 84,3 milioni di ton di rifiuti di imballaggio

* Aumento del 6,0 % rispetto al 2020.

— » Carta e cartone" i materiali piu utilizzati nell’UE : 34 milioni di

Note: Eurestal estimates eurostati
Source: Eurostat {onkne data code: env_waspac) tonnellate nel 2021




Il Contesto Europeo sui rifiuti di imballaggi

Figura 3: Quantitd di rifiuti da i i iciclati ite. 2021*
Articolo 46
250 Obiertivi di riciclaggio e promozione del riciclaggio
1 Gl1 Stati membri adottano le misure necessarie per realizzare 1 seguenti obiettivi di riciclaggio su tutto 1l loro territorio:
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Il Contesto Europeo sui rifiuti di imballaggi

Obbiettivi da raggiungere:

- L'obiettivo di preparazione per il riutilizzo e riciclaggio dei rifiuti urbani al 2025 (collec
- L'obiettivo di riciclaggio dei rifiuti di imballaggio per il 2025

- L'obiettivo di riduzione del collocamento in discarica dei rifiuti al 2035.

Secondo la valutazione svolta dallAgenzia europea
dellambiente , la maggioranza degli Stati membri rischia di
non conseguire gli obiettivi di preparazione per il riutilizzo e
riciclaggio dei rifiuti urbani per il 2025.

FONTE: Early Warning Report- 8 Giugno 2023
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Il Contesto Europeo sui
rifiuti di imballaggi

Reference data: DESRI

Piu nello specifico, per quanto riguarda gli obiettivi P 0 A S RN 6 TN RIS o el e s PO Wit

di preparare per il riutilizzo e riciclare il 55 % dei rifiuti Risk score

urbani e di riciclare il 65 % di tutti i rifiuti di imballaggio B 0l o O B Y R RS SR

da raggiungere entro il 2025: e T A R e e
Outside coverage

- 9 Stati membri sono sulla buona strada per raggiungere entrambi gli obiettivi: Austria, Belgio, Ce
Danimarca, Germania, Italia, Lussemburgo, Paesi Bassi e Slovenia;

- 8 Stati membri rischiano di mancare solo l'obiettivo per i rifiuti urbani, ma non quello del riciclaggio
rifiuti di imballaggio: Estonia, Finlandia, Francia, Irlanda, Lettonia, Portogallo, Spagna e Svezia,

- 10 Stati membri rischiano di mancare sia l'obiettivo per i rifiuti urbani che quello per
imballaggio per il 2025: Bulgaria, Cipro, Croazia, Grecia, Lituania, Malta, Polonia, Roma
Ungheria
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Contesto Europeo

La percezione del packaging nella supply chain
(inclusi consumatori)

New Green Deal e SDG obbiettivi
Lobby dei Settori Industriali
Cambiamenti nei Regulation requirements

Raccolta dati Science Based in ritardo per supportare i processi Industrial
Decision Making

Consumatori disorientati ( misled by partial, undocumented and objective
information including environmental messages)



Contesto Europeo
La percezione del packaging nella supply chain
(inclusi consumatori)

Paper: strategies

= flop plans to replace plastic materials to the detriment of production efficiencies
= risks of increasing food waste
= real doubts about improving environmental impacts

Biodegradable and compostable material demand

* to satisfy consumer expectations,
« put on the market without infrastructure to valorize them at the end of the life in appropriate way,
* uncertainty production volume capacity,

« chemicals contamination by degradation into the compost,

* risks not assessed for food safety on the biomass used (pesticides, allergens, metals, etc)

* regulatory risk of additives not included into Annex | of Reg 10/2071 (see bamboo fibers, etc)



Contes
La percezione del packaging nella sug

SUP'Directive

= to reduce plastic layer

= alot of coating solutions have been developed to guarantee the performance of plastic cups to
the detriment of the recyclability of the paper due to its adhesiveness on the cellulose fibers
(Let’s thinking to come back to lamination in order to produce recycled fibers with high quality for
further application?)
Ban of single use cups in different Member State
Returnable cups

Plastic Strategies

Increase the demand of recycled plastic according to requirements of Reg 852/2018
Which recycled plastic? See Regulation 1616/2022

Plastic waste collection must be organized into Member States

Recycling process must be developed and optimazed under GMP Quality System
Recycling at scale

High Quality recycling



Contesto Europ
La percezione del packaging nella supply cha

RISULTATI

» Doubt by Material Producers

» Material puzzle +incertezze da parte degli End User

» Caos e consumer distortion sull’effettiva sostenibilita
dei materiali di packaging



Cosa ci aspetta? Next Regulation PPWR




Capo Il
Prescrizioni di sostenibilita

Articolo 5
Prescrizioni per le sostanze contenute negli imballaggi
1.Gli imballaggi sono fabbricati in modo da ridurre al minimo la presenza e la concentrazione di sostanze che
destano preoccupazione fra i costituenti del materiale di imballaggio o di uno qualsiasi dei componenti
dell'imballaggio, anche per quanto riguarda la loro presenza nelle emissioni e qualsiasi risulta della gestione dei
rifiuti, come le materie prime secondarie, le ceneri o altri materiali destinati allo smaltimento finale.

2.Fatte salve le restrizioni sulle sostanze chimiche di cui all'allegato XVII del regolamento (CE) n. 1907/2006 o,
se del caso, le restrizioni e le misure specifiche sugli imballaggi a contatto con gli alimenti di cui al regolamento
(CE) n. 1935/2004, la somma dei livelli di concentrazione di piombo, cadmio, mercurio e cromo esavalente
risultante dalle sostanze presenti negli imballaggi o nei componenti dell'imballaggio non supera 100 mg/kg.

3.La conformita alle prescrizioni di cui al paragrafo 2 € dimostrata nella documentazione tecnica redatta
conformemente all'allegato VII.



Articolo 6
Imballaggi riciclabili
1. Tutti gli imballaggi sono riciclabili.
2.Un imballaggio € considerato riciclabile se e conforme alle seguenti prescrizioni:

(a)e progettato per essere riciclato;

(b)e oggetto di raccolta differenziata efficace ed efficiente a norma dell'articolo 43, paragrafi 1 e 2;

(c)e smistato in flussi di rifiuti definiti senza compromettere la riciclabilita di altri flussi di rifiuti;
(d)puo essere riciclato in modo che le materie prime secondarie risultanti siano di qualita sufficiente per sostituire le
prime primarie;

(e)puo essere riciclato su larga scala.

La lettera a) si applica a decorrere dal 1° gennaio 2030 e la lettera e) dal 1° gennaio 2035.
3.Gli imballaggi riciclabili sono conformi, a decorrere dal 1° gennaio 2030, ai criteri di progettazione per il ri
stabiliti negli atti delegati adottati a norma del paragrafo 4 e, a decorrere dal 1° gennaio 2035, anche alle pre
riciclabilita su larga scala stabilite negli atti delegati adottati — a norma  del

Se un imballaggio € conforme a detti atti delegati, & considerato conforme al paragrafo 2, letterea) ed e).



Articolo 7
Contenuto riciclato minimo negli imballaggi di plastica

1.A decorrere dal 12 gennaio 2030 la parte di plastica di un imballaggio contiene la seguente percentuale minima di
contenuto riciclato recuperato da rifiuti di plastica post-consumo, per unita di imballaggio:

(2)30 % per gli imballaggi sensibili al contatto il cui componente principale ¢ il polietilentereftalato (PET);

(b)10 % per gli imballaggi sensibili al contatto realizzati con materie plastiche diverse dal PET, ad eccezione delle bottiglie
di plastica monouso per bevande;

(c)30 % per le bottiglie di plastica monouso per bevande;

(d)35 % per gli imballaggi diversi da quelli di cui alle lettere a), b) e c).

2.A decorrere dal 12 gennaio 2040 la parte di plastica di un imballaggio contiene la seguente percentuale minima di
contenuto riciclato recuperato da rifiuti di plastica post-consumo, per unita di imballaggio:

(a)50 % per gli imballaggi di plastica sensibili al contatto, ad eccezione delle bottiglie di plastica monouso per bevande;
(b)65 % per le bottiglie di plastica monouso per bevande;

()65 % per gli imballaggi di plastica diversi da quelli di cui alle lettere a) e b).



Contenuto di materiale riciclato:
quali materiali disponibili e quali processi?




Mechanical Materiél
scenarios for food contact a

Materials available
> Recycled and circulating materials into recycling schemes (PP-HDPE-PET-PS)
> Recycled materials authorized for direct contact by suitable technologies(rPET)

> Recycled materials used behind functional barriers (PET/PS)

What to do

v" Increase collaboration with recyclers (new players in the supply chain) to achieve
quality recycling

v Improve collections to increase the volumes of materials to be recycled

v’ Increase demand for recycled materials on the market

v' Work to improve user confidence in the safety of recycled materials



Tabella 1

Elenco delle tecnologie di riciclaggio idonee

(1) (2) (3) 4 (3) (6) (7) (8) (%) (10)
Numero - Breve dfscrlz.i_onr. ) -
della Tipo di Rolunem della _n?cnulo_gla i __ " . ; 5oggetm_a|:| bpeafi_cl_le N Deroghe 5i applica lo
tecnologia Nome de!la {spglﬁca nac]aggm Specifica dell mFu:d.L materia Specifica dell'output autorizzazione | - prescrizioni (riferimento schema di
di tecnologia detmgb].lata nella {spt_'tj.ﬁca plastica dei smgc!ll iriferimento alla tabella 5) riciclaggio
riciclaggio tabella 2) dettagliata nella processi alla tabella 4)
tabella 3)
1 Riciclaggio PET (2.1) Riciclaggio Solo PCW di PET contenente | PET decontaminato, | Si - - No
meccanico del meccanico (3.1) |almassimo il 5 % di materiali | materiali ¢ oggetti finali da
PET post- e articoli che sono stati|non utilizzare nei forni a
CONSUMo utilizzati a contatto con|microonde e nei forni
materiali o sostanze non|convenzionali ulteriori
alimentari specifiche possono
applicarsi  alloutput  dei
singoli processi
2 Riciclaggioa  |Tuttiipolimeri |Pulizia di base e | Materiali e oggetti di materia | Materiali e oggetti rimodellati | No 4.1 - Si
partire da cicli di | fabbricati come |decontamina- |plastica non contaminati | destinatiaessere utilizzati per
prodotto in una | materiali zione chimicamente, prodotti a|lo stesso scopo e nelle stesse
catena chiusa e | primari microbiologica |partie da un  unico|condizioni dimpiego dei
controllata conformemente |durante il polimero o da polimeri | materiali e degli oggett che
al regolamento  |rimodellamento | compatibili, che sono stati|circolano nello schema di

(UE) n. 10/2011

(3.2)

utilizzati o erano destinati a
essere utilizzati nelle stesse
condizioni  dimpiego e
ottenuti esclusivamente
mediante un  ciclo  di
prodotto  in una catena
chiusa e controllata, ad
esclusione  della  raccolta
presso i consumatori

riciclaggio da cui & stato
ottenuto linput di materia
plastica




Materiali plastici da riciclo meccanico
Requisiti ed omologazioni ai sensi del Reg
1616/22

1- Notifica nel Registro Comunitario

5?5%‘;%&5&8&"&)‘“533% e (draft register Article v 0.6 27/10/2023, list 1, installation numbers)

114 | IEO-68G-0IM Holfield Diamat Ireland |E0-1DY-OF8 IE0-1DY-006
Food Safety. Sustainability, and Innovation
Food Processing Technologies and Novel Foods 115 | IE0C-3GO-0I15 Vacurema Basic Ireland |E0-8AR-0FQ, IE0-825-00M
116 | ITC-7E1-019 1. Starlinger ivV+ and PET direct IV+ technology, at Dentis Recycling Italy Italy ITH-05U-0FM ITH-3Q0-006
117 | TH-5YV-016 2. Aliplast - Treviso Plant - Buhler A Italy ITH706-0FE | ITH-3Q0-006
Contact:
For all enquiries regarding this register please only use SANTE-FCM-recycling- 118 | ITF-4QN-0IE AESSESR.L Italy ITF-4QN-0FP ITF-3QN-00N
register(@ec.europa.eu 119 | ITH-7H7-0H  Aliplast - Treviso Plant - Blue Extrusion FB line Italy ITH-606-0FN | ITH-8X5-005
DRAFT 120 | ITH-5WT-0IK Aliplast - Treviso Plant - Green Extrusion FB line Italy ITH-606-0FN ITH-8X5-005
= = 2 121 | ITH-06D-01l Aliplast - Treviso Plant - Red Extrusion FB line Italy ITH-606-0FN ITH-8X5-005
Unlon r engter Of teChnOIoglesa recyCIer s, 122 | ITH-5X3-013 Aliplast - Treviso Plant - White Extrusion FB line Italy ITH-606-0FN ITH-8X5-005
recycling processes, recycling schemes, and 125 | ITHGALOM  Alplast - Treviso lan - Yellow Exirusion F5 ne taly THEOGORN 85005
deconta mination instanations 124 | ITC-9KI-OIR Arcoplastica_BanderaPURe15 Italy ITC-IV3-0F1 | ITC-1v3-00U
125 | ITF-4NV-0IN  ARISTEA_DTC_BANDERA PURel15_1 Italy ITF-8RU-OF0 | ITF-5P2-00P
Established in accordance with Article 24 of Regulation (EU) 126 | ITF-GAW-OR | ARISTEA_DTC EXTR 1 taly 'TF-8RU-0F0 | ITF-5P2.00P
2022/1616 on recycled plastic materials and articles intended B LA R I R Healy e e
to come into contact with foods 128 | ITF-3TS-0IC ARISTEA_DTC_EXTR_3 Italy ITF-8RU-0F0 ITF-5P2-00P
: ; . 129 | ITH-09)-015 BANDERA BIVITE PET_2 Italy ITH-7DROFR | ITH-1ED-00T
List 1: Recycling Installation Numbers (‘RIN’)
5 30 010 3 I 7DR-0 1ED-00°
version: 0_6 (27 October 2023) 1 ITH-4MF. BANDERA BIVITE PET_: Italy ITH-7DR-0FR ITH-1E T
131 | ITC-0JL-0IN Bandera Pure Italy ITC-0JL-0F3 ITC-333-00F
Thls M contatlns only mStallatlons located M 132 ITH-1GU-0IF CAPSULIT GIGLIOLI S.R.L. VIA CARDUCCI, 1/A-41016 ROVERETO 5/S Italy ITH-1GU-0FQ ITH-292-000
L S

registered from 1* of January 2023 to 27 October 2023 (e Grerias oo —masuoos




Operation of recycling installations that already manufactured recycled plastic MI&A before 10 October 2022
and that operate under the novel technology route according to regulation (EU) No 2022/1616

< CA should control the CMSS and perform a control ?

I
Notification of novel @ submission of CMSS to CA (Art 26(2)) ,
. technology to CA and i
i EC (Art 10{2}) . Recyced materials and articles lllegal if : . Certification of quality assurance
! procedure for development of novel technology i system controlling plastic waste
e ® ® not followed (art 31(3)) : (Art 68(3)(c))

Registration of recycler and

decontamination installation : . Laboratories performing monitoring
'.' Declaration of

: (Art 25(1)(a)) i @ analysis participate in proficiency
Compliance (Art 29) ; testing (Art 13(2))
________________ !
i
10 1.“ 10
____________ Apr July Oct Mext
. 24 24 24 Report
. .— 10" of
; April 25
oct oec Apr s -
22 23 3 23 i
22 er with detailed @ . @ Report with data from @ report with data from @ report with data from
.D{:ssmr :'!.I'It ;.:all: 3 : monitoring  program monitoring program maonitoring program
information (3)) ; (Art 13(384)) (Art 13(384)) (Art 13(3&4))
i
Entering Detailed initial report on () Start Date i
website (Art 10(4)) i
Into force ;

l J

CA will verify if the requirements are met

@ Novel technologies already on the market prior to entering into force




Materiali plastici da riciclo meccanico
Requisiti ed omologazioni ai sensi del Reg
1616/22

2- Controllo dell’Input

Articolo 6

Prescrizioni per la raccolta e il processo di pretrattamento

1. I gestori di rifiuti che partecipano alla catena di fornitura dell'input di materia plastica garantiscono che i rifiuti di
materia plastica raccolti soddisfino le seguenti prescrizioni:

a) i rifiuti di materia plastica provengono unicamente da rifiuti urbani, o dalla vendita al dettaglio di prodotti alimentari o
da altre imprese alimentari se erano destinati unicamente a venire a contatto con i prodotti alimentari e utilizzati a tale
scopo, anche per quanto riguarda i rifiuti scartati nel quadro di uno schema di riciclaggio conformemente all’articolo 9,

paragrafo 6;

b) irifiutd di materia plastica provengono unicamente da materiali e oggetti di materia plastica fabbricati conformemente al
regolamento (UE) n. 10/2011 riguardante i materiali e gli oggetti di materia plastica riciclata fabbricati conformemente
al presente regolamento;

¢) i rifiuti di materia plastica sono soggetti a raccolta differenziata;

d) la presenza di materiali e oggetti di materia plastica diversi dalla materia plastica oggetto del processo di
decontaminazione, compresi tappi, etichette e adesivi, altri materiali e sostanze, come pure residui di cibo, & ridotta a
un livello specificato nelle prescrizioni relative allinput di materia plastica fornito dal riciclatore e che non
compromette il livello di decontaminazione raggiunto.




Materiali plastici da riciclo meccanico
Requisiti ed omologazioni ai sensi del Reg
1616/22

3- Efficienza di decontaminazione

Articolo 7

Prescrizioni per la decontaminazione

1. Linput di materia plastica e l'output del processo di decontaminazione applicato sono conformi alle specifiche di cui
all'allegato 1, tabella 1, colonne 3, 5 e 6, per la tecnologia di riciclaggio pertinente e, se del caso, ai criteri specifici stabiliti
nell'autorizzazione.

2. 1l processo di decontaminazione ¢ eseguito conformemente alle specifiche e alle prescrizioni pertinenti di cui
all'allegato I, tabella 1, colonna 8, e, se del caso, ai criteri specifici stabiliti nell'autorizzazione. [ riciclatori garantiscono la
conformita al regolamento (CE) n. 2023/2006.

3. Limpianto di decontaminazione soddisfa le seguenti prescrizioni:

a) e situato in un unico stabilimento di riciclaggio, che & organizzato in modo da garantire che non possa verificarsi una
nuova contaminazione della materia plastica riciclata o dei materiali e degli oggetti di materia plastica riciclata;

b) la sua configurazione e il suo funzionamento corrispondono a quelli del processo di riciclaggio applicato;

¢) e utilizzato come descritto nella scheda di sintesi del monitoraggio della conformita redatta conformemente
allarticolo 26.

4. T conservato un archivio delle registrazioni utilizzate per raccogliere le informazioni sulla qualita dei singoli lott,
come definito nella sezione 4.1 della scheda di sintesi del monitoraggio della conformita di cui al paragrafo 3, lettera c). Le
registrazioni contenute in tale archivio sono conservate per un periodo di almeno cinque anni.




Materiali plastici da riciclo meccanico
Requisiti ed omologazioni ai sensi del Reg
1616/22

4- Controlli sull’Output

¢) informazioni sulla contaminazione residua stimata presente nell'output del processo di decontaminazione, tenuto conto
dell'efficienza di decontaminazione, compresa quella delle sostanze genotossiche e degli interferenti endocrini che
potrebbero essere ancora presenti, come pure delle sostanze di cui all'articolo 13, paragrafo 4, lettera a), del
regolamento (UE) n. 10/2011, anche se la loro presenza é inferiore al limite di rilevamento delle tecniche analitiche
applicate;

d) informazioni sul destino dei contaminanti rimossi nel processo di decontaminazione;

e) informazioni sulla migrazione verso i prodotti alimentari della contaminazione residua presente nel materiale o
nell'oggetto di materia plastica riciclata, sottoposto a un processo di post-lavorazione conformemente alle prescrizioni
del processo di riciclaggio, e tenuto conto delle condizioni d'impiego definite per i materiali e gli oggetti in questione;

f) un’argomentazione, una discussione e una conclusione generali sulla sicurezza dei materiali e degli oggetti di materia
plastica riciclata sulla base delle informazioni di cui alle lettere da a) a e).

Le informazioni di cui al presente paragrafo sono aggiornate e si basano sulle informazioni piti recenti relative a tali
elementi, comprese le informazioni fornite dai fornitori dell'input di materia plastica e dagli utilizzatori della materia
plastica riciclata, nonché le informazioni derivanti dal monitoraggio di cui all'articolo 13 e dal dialogo di cui
all'articolo 10, paragrafo 7.




Materiali plastici da piseson
riciclo meccanico B e
Re q u i S i ti e d Il modello deve essere compilato tenendo conto delle definizioni di cui al regolamento (CE)

n. 2023/2006 sulle buone pratiche di fabbricazione e del suo allegato B.

O m O lo g aZi O n i ai Se n Si d e l Abbreviazioni utilizzate in questo documento conformemente al regolamento (CE)

n. 2023/2006:

Re 1 6 1 6 / 2 2 QA- valutazione della qualita (Quality Assessmeant)
g SOP: procedura operativa standard (Standard Operating Procedure)

Codice SOP: un codice SOP & composto da due numeri, il numero della SOP e il numero
del documento in cui & descritta nel formato SOPNr - DogNr: 1l numero del
documento deve corrispondere al numero del documento elencato nella
sezione 2.3, il numero SOP al sistema di numerazione del riciclatore.

Allegato II- CMSS

1. SEZIONE 1: IDENTIFICAZIONE

I numen (RIN, RFN, RON, RAN, NTN) di cwm alla presente sezione devono
corrispondere a1 numeri del registro dell'Unione stabiliti conformemente all'articolo
24 del regolamento (UE) 2022/1616

1.1 Identificazione dell'impianto di riciclaggio

Nome dell'impianto

Tecnologia di riciclaggio
applicata conformemente

all'allegato I

Numero del registro
dell'UE (numero
dell'impianto di riciclaggio
(Recycling Installation
Number), "RIN")
Indirizzo delle
stabilimento

Numero dello stabilimento
di riciclaggio (Recycling
Facility Nupnber, "RFN")
Recapiti




Allegato Ill A- DOC

ALLEGATO ITT

Modelli di dichiarazione di conformita

Parte A: dichiarazione di conformiti che deve essere untilizzata dai riciclatori

223 Input |
224 Qutput |
2.2.5 Il sottoscritto conferma che le informazioni richiszta nei campr | O

da 2223224 saranno masse a disposizicone dall'autorita
competents su mma richissta entro fre giorm lavorstivi.

Sezione 3: istruzioni e informaziond per eli utilizzatori del prodotto

DICHIARAZIONE di CONFORMITA dei RICICLATORT al REEGOLANMENTO (UE) 202271616

Il sottoscritte dichiara a neme di [AGGIUNGERE IL WOME DEL FRICICLATORE], guale
1dentificate nella sexione 1.1, che la materia plastiea nieielata identificata nella sezons 1.2 & stata
prodotta conformemente al (TE) 20221614, 11 materiale meiclato cui =i applica la presents
dichiarazione & idomeo a2 eszere utilizzato a comtatto con § prodoth zlimentan, a condizicne che sia
utilizzate conformemente alle restrizion: di cuwl alla seziene 3 della preseate dichiaraziome, alls
1struzioni contenmute nella presents dichiarazions e all'stichettatura del prodotto.

Con la prezente attesto che 1l contenuto della presente dichiarazione a corrette per quanto a2 mia
conoscenza e conforme gl (TE) 20221818,

Semione 1: identificazione

31 Istru=iom per 1 frasformaton
311 Contenuto di riciclato %o
mazzimoe (p'p Yl
312 Contenuto di riciclate %o
presente (p'p )

313 Festrizion: d'uso*3%

314 Altre istruzioni

32 Istruzion: per gl utilizzater a valle della catena di fornitura, compresi gli utilizzaton
finali

321 Restrizioni d'uso*3%

322 Smtesi
dell'etichattatura

323 Altre istruzioni

Sezione 4: firma

4.1 Firma e timbro dall'impresa

4.2 Wome del firmatario

4.3 Ruolo/posizions dal firmatario

4.4 Data e luozo

1.1 Baeiclators 1.2 Prodoetto niciclate 1.3 Antoritd competenta
111 121 131
Nome Denominazi Nome
ang
commerciala
/de=ziznazion
e
112 122 132
FCM-ROWN* Lotto n. Indirizzo
113 123 1.3.3 Paaza/
Pasze FCA-RIN* TaFlone
114 1.2.4 Altre 134
FCM-RFIN® informazioni MNumero di
registrazion
2 asseEnato

Sezione J: Conformita

2.1 Baze per l'antorizzarions o il permesso di operare (barrare una sola casellz)

211 O Decizione di RAN#
autorizzazione

L

[

O Schema di REN*

riciclagsio

ba

[3%]
=
[}
m]

MNon =1
richiede alcuna
autorizzazione
né aleuno
sehama di
niciclazsic

114 O Nuova NTH*
tecnelogia

2.2 Rizultati della valutazione di conformita come elencati nalle fasi cbblizatorie di valutazions d=lla

qualita nell'allegato IL, tabella 3.1; obblizatorie solo 2 la casella 2.1.1 a barrata

Motz importante: 1 campi da 2.2.2 a2 2.2.4 possono eszare lasciati vuety, purché il campo 2.2.5 =ia
| spumtato

Faze®* Criter: di decisione = nsultat Mumen dai loth

2.2.1 Uscita

222 FEntrata

* FAN — numero di autorizzazione al riciclaggie; RON — numero dell'operatore di riciclaggio
(riciclatori); RIN - numero dell'impianto di riciclaggio; RSN - mumero dello schema di
riciclaggio; NTIW - numero della muova tecnologia; EFN — numero dello stabilimento di
riciclaggio.

**La compilazione dei campi per la fase di uscita (il lotto immesso sul mercato e
accompagnato dalla presente dichiarazione) & obbligatoria La compilaziene degli altri campi
& volontaria ma, qualora non siano fornite mediante la prezente dichiarazione, le informazioni
devono essers messe a disposizione di un'autoritd competente, su richiesta di questultima,
enfro tre giomi lavorativi.

#3** Le restrizioni d'uso deveno comispondere alle condizioni applicabili nell'ambito di
applicazione della materia plastica riciclata, conformemente all'allezato I per la tecnologia
applicata, all'articole 7. 8 o 9, all'autorizzazione del processo di riciclaggio, se del caso, o 2
qualsiasi altra restrizione che il riciclatore ritenga necessaria.




con cul & destinato a venire a
contatto
Parte B: dichiarazione di conformita che deve essere utilizzata dai trasformatori se la 323 [ tempi e la temperatura di
materia plastica convertita contiene plastica riciclata traffamento e conservazione
: contatto con 1l prodeotio alimentare
DICHIAR AFIONE di CONFOBRMITA dai TREASFORMATORI al REGOLAMENTO (UE) 124 Il mazzimao rapporto fra la
20221616 superficie a contatto con il
Il sottoscritto dichiara a2 nome di [AGGIUNGEEE IL NOME DEL TEASFORRATORE], quale prodotto alimentare e il volume
identificato nella sezicne 1.1, che la materia plastica riciclata identificata nella sezione 1.2 é stata per il quals & stata verificata la
prodotta conformemente al (UE) 202271616, Il materiale meciclato omi si applica la presante conformitd
dichiarazione & idoneo a eszere utilizzato a confatto con 1 prodotts alimentari, a condizione cha zia
ufilizzato conformeaments zlle restrizioni di ewi alla seziome 3 della presents dichizrazions, alle
istruzioni contenute nella presenta dichiaraziona e all'shichettatura del prodetto. 323 Elanco dells sostanze agzmnte con M. Altra dezignazione (n. LMSs*
Con la presenta attesto che il contenuto dslla presente dichiarazione & corretto per guanto a mia limiti di migrazione; aggiungare FCM* CAS nome chimico) (mz'kg
conoscenza e conforme al (TE) 202271616 righe secondo necessita. prodotio
Sezione 1: dati di identificazione (mota: 1] numere FCW e 1l Inmite di alimentars
1.1 Trazformatore 1.2 Prodotto con materia plastica | 1.3 Auntorita competenta migrazione specifica ("LKI5") )
niciclata potrabbero non esisters par certe
111 121 131 sostanze)
MNome Denommazion MNoma
B
mc_r:umﬂ_'ciale."d Altre mformazion 2 istrozioni
251EnaTIone pertinenti, anche conformemente
112 122 132 126 all'allegato IV, punt: 7 & 9, del
Indirizzo Lotto n. Indinizzo regolamente (UE) n. 102011 della
113 124 Alhe 133 Commissiona’
Pasze informazioni Pasze’ La materia plastica riciclata cw =1 applica lz presents dichiarazions & O
Tagione contemita in uno strato m un materiale o oggetto multistrato disciplinate
134 dall'articale 13 o dall'articolo 14 dsl regelamento (UE) o 1002011 che
MNumere di 327 contiene materia plastica fabbricata conformements a tale regolamanto
Tagistrazio . in un altro strato o m pr strati. Una dichiarazione di conformita distmta
ne conformemente all'articolo 13 di tale regolamento per quanto riguarda
Serione 3: conformiti tale strato o tali strati & dizpomibile 2 deve sssers preza in
21 considarazione.
211 Omzmne dalla materia plastica riciclata: Numeri BTN | Sezicne 4: finma
212 Mumeri dai lotti di materia plastica riciclata provenienti 4.1 Firma e timbro dall'impresza
dall'impianto di decontamimazions
213 Contenute di riciclato massimo indicato dal riciclators (parte A, pp %
ERRY 4.2 Wome del firmatario
214 Contenute di riciclate effsthvo del prodotio p'o % 4.3 Ruolo/posizions del firmatario
115 Le restrizioni contenute nalla dichiarazions di conformitd ricesvata | O 4.4 Datz 2 luozo
216 Apgimta di additivi o sostanze di | 00 Le sostanze di partenza o | [0 Weszuna
partenza gli additra aggiunti sono aggiunta
conformu al regolamento
(UE)n. 10:2011
Sezione 3: 1struzion & informaziond per el utilizzaton del prodotto
32 Ietruzioni per gl utilizzaton a valle della catena di fornitura, compresi gh utilizzator:
finali
321 11 predotto identificato nella (A} una materia plastica riciclata O
zezione 1.2 é: per wlterion fasi di conversione
({barrare la voce applicabile; (B) un materiale o un oggetto O
entrambe pozsono eszare finale di materia plastica 1donac al
applicabilz) contatto con 1 prodotts alimentan
senza ulteriore lavorazione. ! Fegolamanto (UE) o 1072011 dellz Commissione, dal 14 gaumaio 2011, rigusrdante i materisli 2 gli
17272 Tl tipo o i tipd di prodoth alimentarn oggefti di materia plastica destinati 2 venire 3 contatto con i prodotmi zlimentari (U7 L 12 del

15.1.20113.




Barriere Funzionali (art 32):
processi di impiego di
materiale riciclato

PIR Y% Off cuts 7%

cein aiton i e, fu) | 1
substances in the input cas_nr (mol weig| input/10 [V input/o .
o utput %
1{2-methyl-1,3-di 497-26-7 88,0| 0,95y, """ -50,5 -40,1
2| acetaldehyd 75-07-0 44,1 0,805 e 316 70,1
"I..‘ri rﬂ-l n 3|benzene 71-43-2 78,0 0,78[5, """ 1264 5296
= - 4|acetic acid 64-19-7 60,1 0,6 e e 89,6 26,1
5|benzaldehyde 100-52-7|  106,0| 0,640 | 67,1 77,1
6|formic acid 64-18-6 46,0 74,7 -16,1
7|acetic acid, ethyl ester 141-78-6 88,1 -553 -72,2
8|pet oligomers na n.a
9/terephthalic acid 100-21-0 166,1] 333 29,9
acetone 67-64-1 58,0| 2299 -56,0|
10| ethyleneglycol 107-21-1 62,1 -44.8 28
ethanol 64-17-5 46,1 -98,5 -92,3
1 138-86-3 136,0| -94.6 -86,6
toluene 108-88-3 92,0/ -88,4 -91,0
_|acetoph 98-86-2 120,0| -733 -62,9
2-pentyl-furan 3777-69-1  138,0) -76,5 -60,2
13|butyrolactone 96-48-0 86,0| 799 23,7
14|tpa-eg oligomers n.a n.a
phosphorous acd, tris(24-ditert- |31570.0  6ag9 ooz | -sagl| 819
15 butylphenyl)ester
aibn 78-67-1 164,00  odo[lrtl 38 -88,5
leamid. 301-02-0| 2815 0,40 [ -99,5| -86,9




The trust in the use of
from reusing and recycling process and

» Knowledge and trust in recycled materials in contact with food
> Risk assessment processes to be implemented in companies
(Hazard Identification, Risk characterization and Exposure evaluation on chemicals)

> Increase the exchange of information along the supply chain

Formula: CssHssCON14014P

How much would you like to have this substance in
the materials used for breakfast?

VITAMINA B12 (COBALAMINA)
Dobetin, Benexol, Neuraben e altri

Classificazione - Qual é la formula di struttura di Vitamina
B12 (Cobalamina)?




Risk Assessemnet

> Substance ldentification
> Substance Characterization
» Risk Characterization

» Exposure Evaluation in consumer diet

NIAS assessment in polymers

Q 1. Prediction 3.Identification Q
5. Consumer exposure
<

@ @ @
6 2. Detection 6 4. Migration levels
6. Hazardous 8. Assessment and conclusion

characterization

®
6 7. Risk assessment

oCcurren variatio variation
ce in — L
substances in the input cas_nr |mol weigl input/10[™ Mputfo h:;l{:‘out
1] utput % F
xylenes n.a 106,0 0,34 = 85,3 82,5
styrene 100-42-5 104,2 0,395, -30,0 -33,0
oxidized irgafos 168 95906-11 663,0 0,37 -7.1 53,5
Jeriipatuermy
2,2-bis(4-hydroxyphenyl)propane S0-05-7 2283 0,37 :".LL“.'.:;”:.‘:""' - 206 223
;| (BPA) e
amens dng
a0/2001.
2-[2-hydroxy-3,5-bis(1,1-
dimethylbenzyl)phenyl]benzotriazo [70321-86( 4470 0,377 e 269,2 -8,8
le
8| 2-ethyl-1-hexanol 104-76-7|  130,0 0347 T 98,2 -97.8
1,4-benzenedicarboxylic acid, bis(2- LG cavered by Art
hydroxyethyl) ester (BHET) 959-26-2 254,1 0,334 233 19
bis(2-ethylhexyl) sebacate 122-62-3| 4270 0,30[. " -86,8 -95,6
1,2-ethanediol, monoacetate 542-59-5 104,0 0,30 35,1 23,4
i Mp-:dl-gnﬂlhl
aldehydes n.a 0,30 (S, ey con b -12.9 -63,4
:WdF‘Dﬂ the
1/ ketones n.a 0,29 E'-:‘.‘Z:.‘,,"IL“,.“.. «| 1411 87,7
2| 1-pentanol 71-41-0 88,2 0,28 |5 o 109,8 -22,8
teraphthalic acd, bis2- 6422-86-] 390,6|  0,22|wmoewen | 22,3 -79,0
ethylhexyl)jester restricticn |
cadmatalran
emsriction |- Dniyin
b ed i
] b iy
et il i
phthalic acid, bis{2-ethylhexyl) 117-81.7 390,6 0,17 [nemeems 93,3 69,7
ester [SPR——"
techrica wppert
agesi in
it
fnal product.




Migrazione NIAS : Modelling

Simulation performed on 5 targeted substances
using result:

average s oge gy . N pen
Modelli di dichiarazione di conformita ation of migration (ppb}- data
sheet aled_output” Thickness: 300
(results Parte A: dichiarazione di conformita che deve essere utilizzata dai riciclatori n/ ABA structures
substance ABA structures utput)/ MITA RI al } : :
Hlﬂhmmdnhm:m&[AGGIUNGEREENOMEDELﬂCICLANEELM
results wdentificato mella sezione 1.1, che la matena plashea neoclata identificata nella sezione 1.2 & stata
prodetta conformemente al {DEI 2021616, 1| mateniale nciclate ew =i applica la presemte | |0 days40°C 365 days 25°C
Mmmeﬂmmae:mmhmma:mmmnwoﬂnﬂalmmhmamﬁm&dum
alle restrizioni di cui alla sezione 3 della alle 0,07 1,09
benzane E.Sflm.s istruzioni contenute nella presente dichiarazione e all'etichettatura del prodotts. 0,01 0,36 |
10, 10 Cen la presente atteste che il conteouto della preseste dichizrazione & comretto per quanto 3 mia <«0.01 0.19
/80 i ks
conoscenza & conforme al JUE) 20021614,
15/70/15 Begione | idsmtificazi <0.01 0,02
wsm 1.1 Riciclatore 1.2 Prodotto riciclato 1.3 Autoriti competente <0.01 0,07
,5/85/1,5 L1l 1.21 13.1 <0.01 0,01 |
li enefd-li L
Aln e mm!“ Nome Denominazi Nome <0.01 <0.01
15/70/15 Tmum <0.01 <0.01
5/90/5 /designaion <0.01 0,01
AAbits [IJEI!HZ! 112 :,n 132 i
hydroxyphenyljpropane  Lrreyseyre— FCM-RON® Lation. Indirizzo 17 S — 7 s—
15/70/15 113 113 133 Fasse’ <0.01
2/90/8 114 Il?fﬂ* T_H 2L
terephthalicacid, bis2-  [7,5/85/7,5 FOM_REN® informazieni Numero di —t
ethylhexyl jester 10/80/10 i i <0.01
15/70/15 <0.01
<0.01
phthalic acid, bis(2- [17.5/85/7,5 <0.01
ethylhexyl) ester 10/80/10 «<0.01
15/70/15 <001
== 213 O Nensi
Ex richieds alcuna
£ - Limit= 15( ppbxi00) agtorizzazione 459 + 39,475
E 15 — - néalmm_
£ T _-hh‘-h-""'yf 2E-07x2 - 0,0087x schema di t6 + 38,531
10 = . riciclazzio
— R A e oo [ o 775
5 —— ) o tecnologia B2x+ 34,104
¥ TEORS-00217 133 Risubati della valutazione di conformiti come elencati nelle fasi obbligaterie di valutazione della
a qualita nell'allegate II, tabella 3.1; obbhigatono solo se la casella 2.1.1 & bamata
0 M 400 600 800 1000 120 1400 1600 Nota mmportante: 1 campi da 2.2.2 a 2.2.4 pomsono essere lasciati vuoh, purché i campo 2.2.5 ma
thickness (micron) | spantate
Fase** Coten di decisione & nsuliat Numeri dei lott
. BOUS & TRBETE ® 10/80/10 o 18T 221 Useita P
. 222 Entrata
— Puly. (5/90/E) — Poly. (7.685/7.5) — Paly. (1VBOF10) Paly. (16 — Ty ] —y. | DRI T, [T ) rosy. {15/ T0V15)



Process

Typical

Tracciabilita

* Traceability is guaranteed from
the tray back to the reel of sheet
and batches of raw materials
used in the manufacturing of that
specific reel, the production line
involved and the exact date/time

RON > RFN

Functional

of production

Bar or QR code(s) for easy traceability

Raw Materials - I Reels , Thermoforms
" barrier process "
I O : * Issuing a specific DoC per single
Virgin ! ! - L batch will not add any added
. 1 1 . I Thermafarm 1 | . f bilitv b
1 Product I Thermafarm 1 value in terms ot traceabi Ity" uta
tvpe 1 I Thermeform & huge amount of paperwork
> : extremely difficult to manage for
C_— I the entire supply chain
‘ . - ! Thermaoform 2
Product Thermaoform 2 . . .
Type 2 | Thermaform 2 * We propose to continue I1ssuing a
: DoC per product category as till
1 (— I now, where all compliances to
1 ’ .
" ! - : regulation(s) and all references to
Thermaform 3
! Thermafarm 3 the specific technology/type of
" produst , S P gy/typ
" type ; process and RON/RFN/RIN
) : numbers are shown.
* Technical data sheet «  CMSsS DoC by Product Type * DoC by Product type
S + Safety data sheet *  Process parameters recording Product data sheet per product type/sheet *  Product data sheet per product type/tray
= *+  DofC Label in each reel with following Info (typical)] =+ Labelin each pack with following Info (typical)
1] * PCR - * Product recipe > =" *  Batch number reel” = ——=—" *  Batch number Tray ——>
"E +  Product data sheet *  Raw materials used *  Producer name, address, register *  Producer name, address, register
QL +  Audit questionnaire + % of every raw material +  Product code *  Product code
e *  Traceability *  ABA structure detail *  Product name *  Product name
=3 +  Others +  Product characteristics: weight, width, *+  Units per pack
g thickness, color... *  Production data: machine, day, time, others
O *  Production data: machine, day, time, others +  Bar or OR code(s) for easy traceability
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